
ALCAN PACKAGING

CERAMIS®, ein Innovationsprodukt aus dem Hause Alcan Packaging,
wurde für anspruchsvolle Anwendungen in den Bereichen Verpackung
und Technik entwickelt.

Die SiOx-beschichteten Folien, welche hohe Lichttransparenz mit
exzellenter Barriere vereinen, dienen als Sperrschicht in Deckel- und
Beutelverbunden sowie bei technischen Produkten.

Namhafte Hersteller von Verpackungen aus den Bereichen Lebensmittel,
Pharma, Kosmetik und Technik vertrauen heute schon auf CERAMIS®.

Transparente SiOx-Barrierefolien
für ultimativen Produktschutz

ALCAN PACKAGING

Weitere Informationen sowie unseren Newsletter finden Sie unter www.ceramis.com.

Eigenschaften

• hochtransparent

• hervorragende kombinierte, temperatur- und feuchtigkeitsunabhängige
Barriere gegenüber Gasen, Wasserdampf und Aromen

• mikrowellentauglich

• geeignet für MAP, Aseptik, Heissabfüllung, Pasteurisation und
Sterilisation

• kein “retort shock”

• geeignet für Metalldetektion

• hohe Knickbruchbeständigkeit

• hohe Haftung der SiOx-Beschichtung auf der jeweiligen Trägerfolie

• bedruckbar mit allen etablierten Druckverfahren

• auf allen gängigen Veredlungsmaschinen zu verarbeiten

Trägerfolien

PET  Polyester 12 μm
oPA  Orientiertes Polyamid 15 μm
oPP  Orientiertes Polypropylen 20 μm

Weitere Foliendicken auf Anfrage

Märkte

Technische und industrielle Anwendungen, sterilisierte Lebensmittel,
frische Lebensmittel, Molkereiprodukte, Getränke, Snacks, Würzmittel
und Trockenprodukte, Verschlüsse, Tiernahrung, Haushalt und Körper-
pflege

Trägerfolie
SiOx-Schicht
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CERAMIS®-Beschichtungstechnologie

Unsere CERAMIS®-Beschichtungsanlage ist die modernste ihrer Art in
Europa. Sie verfügt über eine Jahreskapazität von mehr als 100 Millionen
m2. Die Dimension der Anlage ermöglicht eine Beschichtungsbreite von
2.070 mm. Der maximale Rollendurchmesser beträgt 1.000 mm.

Barrieren im Vergleich

CERAMIS® als anorganische Sperrschicht zeigt ein ausgewogenes Eigenschaftsprofil. Neben hervorragenden
Barriereeigenschaften gegenüber Gasen und Aromen - auch bei hoher Feuchtigkeit und nach Sterilisation -
bietet CERAMIS® exzellenten Schutz gegenüber Wasserdampf.

MAP-Standardverbund
(PET 12 µm / PE 50 µm)
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CERAMIS®-PET
PET-PVDC
EVOH 5 µm 38mol%
PET-PVOH 1.5g (XPET)
PET-AIOx
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23°C, 50% RH, 20 Zyklen Gelboflex
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23°C, 80% RH, 20 Zyklen Gelboflex
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CERAMIS®-PET
CERAMIS®-oPA
PET-AlOx lackiert
EVOH
PET-SiOx-Wettbewerb
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Steril-Laminat*
(PET 12 µm / oPA 15 µm / cPP 75 µm)

*Sterilisationsbedingungen: > 121°C, 30 min.

[cm /(m  24h bar)]OXTR
23°C, 50% RH, 24h nach Sterilisation

[cm /(m  24h bar)]OXTR
23°C, 80% RH, 24h nach Sterilisation

[cm /(m  24h bar)]OXTR
23°C, 50% RH, 2 Wochen

nach Sterilisation

[cm /(m  24h bar)]OXTR
23°C, 80% RH, 2 Wochen

nach Sterilisation

[cm /(m  24h bar)]OXTR
23°C, 50% RH, 2 Wochen nach

Sterilisation, 20 Zyklen Gelboflex

[cm /(m  24h bar)]OXTR
23°C, 80% RH, 2 Wochen nach

Sterilisation, 20 Zyklen Gelboflex
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  1    Wickelkammer
  2    Vorbehandlungskammer
  3    Beschichtungskammer
  4    Abwickler
  5    Vorbehandlungswalze
  6    Beschichtungswalze (gekühlt)
  7    Aufwickler
  8    Vorbehandlung, Hohlanode 1
  9    Vorbehandlung, Hohlanode 2
10    Beschichtungsfenster
11    Tiegel
12    Elektronenkanone
13    Kühlfalle
14    Nachbehandlung
15    Schichtdickenmesseinheit
16    Öl-Diffusionspumpe

Elektronenstrahl-Verdampfung von Siliziumoxyd

Elektronenstrahl-
kanone

Beschichtungs-
material SiOx

Kühlwalze

Umweltverträglichkeit

CERAMIS®-Folien werden in einem umweltfreundlichen Verfahren im
Hochvakuum hergestellt. Bei der Produktion wird auf den Einsatz von
Lösungsmitteln und sonstigen Chemikalien vollständig verzichtet, so
dass die Umwelt nicht durch Emissionen belastet wird. Auch beim
Recycling der SiOx-Folien wird die Umwelt geschont, da keine umwelt-
schädlichen Nebenprodukte wie zum Beispiel Chloride freigesetzt werden
können.

Barrierefolien
CERAMIS®

Forschung und Entwicklung

Die SiOx-Beschichtungstechnologie wurde im konzerneigenen For-
schungs- und Entwicklungszentrum in Neuhausen (CH) entwickelt.

Auf der dortigen Pilotanlage werden unter der Leitung eines Forscher-
teams kontinuierlich entscheidende Beiträge zu Qualität, Eigenschaften
und Innovationen geleistet.

Dank der engen Zusammenarbeit zwischen dem F&E-Zentrum und der
CERAMIS®-Produktion in Kreuzlingen werden Entwicklungen effizient
und professionell betrieben und anschliessend direkt in der Produktion
umgesetzt.

Funktionsschema der Hochvakuum-Beschichtungsanlage

Flächengewicht Barriereschicht
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